
Humidification, déshumidification et 
refroidissement adiabatique

Notre système à haute pression pour une 
humidification précise. Efficace, hygiénique et d'une 
grande fiabilité pour les applications exigeantes.

VITA POWER



L'ART DE 
L'HUMIDITÉ

Humidification précise des locaux
Nos systèmes créent le climat intérieur idéal pour votre 
application : régulation précise, répartition homogène et 
réglage flexible. Grâce à notre expertise technique et à nos 
décennies d'expérience, nous garantissons des solutions 
d'une grande précision.

+

Les normes d'hygiène les plus strictes
Avec des certifications rigoureuses1 Grâce à une technologie 
de pointe, Condair Vita établit la norme dans le secteur en 
matière d'hygiène, pour une stérilité et une sécurité 
maximales.

+

Amélioration de l'efficacité opérationnelle 
Nos solutions sont conçues pour garantir une rentabilité à 
long terme : 
un rendement élevé, des composants de haute qualité, une 
architecture système intelligente et un contrôle précis 
assurent un fonctionnement sans faille avec un minimum 
d'entretien. 

=

L'art de l'humidité
Depuis plus de 75 ans, nous perfectionnons l'art de 
la gestion de l'humidité. Grâce à une technologie innovante, 
une hygiène irréprochable et une fiabilité maximale, 
vous pouvez tirer le meilleur parti de vos processus.

Une humidité de l'air optimale n'est pas seulement un détail technique, mais aussi un facteur déter-
minant pour la qualité de vos produits, la santé de vos collaborateurs et l'efficacité de vos processus. 
Condair Vita propose des solutions parfaitement adaptées aux besoins de votre entreprise.



1Le système haute pression 
Condair Vita Power est disponible 
en plusieurs modèles adaptés à 
diverses applications et en trois 
capacités différentes (100 l/h, 300 
l/h et 500 l/h).

La validité et la portée de 
la certification dépendent 
des variantes de modèle, 
du type d'installation et des 
réglementations spécifiques à 
chaque pays. Votre partenaire 
commercial régional se fera un 
plaisir de vous conseiller si vous 
avez des questions.
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BIENVENUE DANS L'UNIVERS
DE VITA POWER 

Pompe haute pression
La pompe haute pression (1) génère une pression qui 
achemine l'eau traitée vers les buses haute pression, qui la 
pulvérisent dans la pièce. La pompe est extrêmement robuste 
et fiable, avec un intervalle d'entretien de 8 000 heures.

Réacteur UV
Lors de la dernière étape, l'irradiation aux UV (3) assure une 
stérilisation complète et permanente de l'eau d'alimentation. 
La pompe haute pression assure ensuite l'alimentation 
hydraulique en eau, ce qui garantit une fine nébulisation dans 
toute la pièce.

Unité de déionisation
L'eau ultra-pure est produite à partir d'eau pure (eau 
osmosée) par échange d'ions. Tous les minéraux et silicates 
résiduels sont filtrés. 
Pour pouvoir nébuliser l'eau ultra-pure, il faut compenser la 
très faible conductivité de l'eau avec du CO2. Cette étape est 
particulièrement nécessaire pour les applications très 
sensibles telles que les salles blanches, la production 
électronique et les bureaux.

Système d'osmose inverse
Grâce à l'osmose inverse (2), qui consiste à faire passer les 
molécules d'eau à travers une membrane spéciale, l'eau est 
purifiée pour devenir de l'eau pure. Presque toutes les 
impuretés, telles que les sels, les minéraux, les métaux lourds, 
les produits chimiques et les micro-organismes, sont 
efficacement éliminées.

Vita Power produit de l'eau stérilisée et déminéralisée, adaptée sur mesure aux para-
mètres de l'eau existants, au taux d'humidité requis et à la qualité d'eau souhaitée.
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PARLEZ-NOUS DE
VOS BESOINS SPÉCIFIQUES

… la capacité d'humidification souhaitée
Le système peut être étendu de manière flexible et convient 
également aux volumes d'humidification particulièrement 
importants, qu'il s'agisse de 100, 300 ou 500 litres par heure.  

… un traitement de l'eau adapté
Que vous souhaitiez utiliser de l'eau potable ou de l'eau de 
process existante, nous concevons un système qui répond 
exactement à vos besoins et qui fournit, de manière 
économique, de l'eau ultra-pure pour l'humidification de l'air.

… les dimensions optimales du nébuliseur et de la buse
Nos solutions sont toujours conçues et mises en œuvre 
conformément aux spécifications du client. Notre large 
gamme de tailles de buses et de nébuliseurs offre la 
nébulisation idéale pour chaque zone et chaque application.

Vita Power s'adapte à votre environnement, et non 
l'inverse. Grâce à son architecture modulaire, à ses 
différents niveaux de capacité et à sa technologie 
de commande intelligente, chaque système peut 
être parfaitement adapté à vos processus, à vos 
exigences et à l'espace disponible.

Sélectionnez …
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Systèmes GTB et 
plateformes IoT
Vita Power prend en charge les 
systèmes GTB les plus courants 
et propose une plateforme IoT 
de pointe avec Condair Cloud. 
Pour un contrôle optimal, une 
surveillance à distance et une 
intégration dans votre système 
de gestion technique du 
bâtiment existant.
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Efficacité et fiabilité
•	 Vita Power utilise des pompes 

haute pression à régulation de 
fréquence et un système de 
distribution précis afin de réduire 
au minimum la consommation 
d'énergie (ce qui lui permet d'être 
jusqu'à 90 % plus efficace).

•	 Des composants de haute qualité 
garantissent une humidification 
précise et constante, ce qui assure 
à son tour la stabilité du processus 
et la qualité du produit.

•	 Et grâce à un service de qualité et 
à une maintenance préventive, 
votre système continuera à 
fonctionner efficacement et sans 
problème pendant de nombreuses 
années.

Stabilité et durabilité
•	 Vita Power a été spécialement 

conçu pour les environnements 
industriels ; il se caractérise par 
une conception robuste et une 
longue durée de vie.

•	 Les pompes sans huile, garanties 
8000 heures, et le système 
d'osmose inverse assurent un 
fonctionnement fiable, même en 
cas de sollicitation continue.

•	 Vous pouvez être sûr que votre 
investissement vous offrira des 
performances optimales année 
après année et qu'il sera rentable 
à long terme.

Sécurité des procédés et sécurité au 
travail
•	 Le système certifié DGUV¹ avec 

filtration microbiologique et 
stérilisation UV intégrée garantit 
une eau fraîche et hygiénique.

•	 Une technologie de pointe 
empêche la prolifération de la 
légionelle et d'autres micro-
organismes et garantit la sécurité 
nécessaire à votre application.

•	 La stabilisation de l'humidité 
empêche l'accumulation 
d'électricité statique, ce qui 
garantit une qualité de production 
constante tout en renforçant la 
sécurité des employés.

Personnalisation et évolutivité
•	 Vita Power offre une évolutivité 

optimale et est disponible dans 
des capacités allant jusqu'à 500 
l/h.

•	 Ce système modulaire peut être 
adapté avec précision à vos 
besoins spécifiques.

•	 Grâce à sa compatibilité avec les 
plateformes GTB et IoT, le 
fonctionnement peut être 
surveillé et contrôlé efficacement.

Vita Power en un 
coup d'œil
•	 Robuste et puissant
•	 Composants de haute 

qualité
•	 Certifié DGUV1 en matière 

d'hygiène
•	 Évolutivité individuelle 
•	 Rendement élevé et fiabilité

POUR LES GRANDES 
INSTALLATIONS INDUSTRIELLES 
ET LES PROCESSUS DE 
PRODUCTION EXIGEANTS

Vita Power est un système haute pression évolutif destiné aux applica-
tions industrielles exigeantes. Certifié DGUV¹, il est facile à entretenir 
et conçu pour un fonctionnement continu et fiable avec un temps 
d'arrêt minimal.

Vita Power, c'est :

1Le système haute pression 
Condair Vita Power est 
disponible en plusieurs modèles 
adaptés à diverses applications 
et en trois capacités différentes 
(100 l/h, 300 l/h et 500 l/h).

La validité et la portée de 
la certification dépendent 
des variantes de modèle, 
du type d'installation et des 
réglementations spécifiques à 
chaque pays. Votre partenaire 
commercial régional se fera un 
plaisir de vous conseiller si vous 
avez des questions.
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DES NORMES ÉLEVÉES – BIEN PLUS QU'UNE SIMPLE 
HUMIDIFICATION

Le choix d'un brumisateur adapté est essentiel pour obtenir une 
humidification parfaite. Les brumisateurs Vita Sky garantissent des 
performances d'humidification optimales tout en réduisant la 
consommation d'eau au minimum.

Condair Vita Sky S  
Élégant et silencieux pour une 
qualité de l'air optimale

Ce système de nébulisation haute 
pression innovant, spécialement 
conçu pour les bureaux, les cabinets 
médicaux et les applications 
nécessitant de petites quantités, 
permet une nébulisation très 
silencieuse et ultra-fine.

Condair Vita Sky M  
Plus de puissance dans les 
bureaux et l'industrie

Ce système de brumisation haute 
pression polyvalent et puissant garan-
tit un climat idéal dans les bureaux et 
les environnements industriels. Grâce 
à ses options de montage flexibles et 
au choix parmi différents types de 
brumisateurs, le système peut être 
adapté précisément à vos besoins.

Condair Vita Sky T 
Double puissance pour les 
applications industrielles

Le plus puissant des diffuseurs Vita 
Sky offre une capacité 
d'humidification supérieure et 
uniforme dans les environnements 
exigeants. Le système combine deux 
diffuseurs Sky-M afin de garantir une 
humidité optimale dans les 
installations industrielles. Grâce à sa 
conception compacte et à ses 
possibilités de montage flexibles, il 
s'adapte facilement à vos besoins.

Capacité
Jusqu'à 1,5 litre par heure

Informations techniques
•	 Une buse
•	 Compatible avec les systèmes en 

boucle annulaire
•	 Tension d'alimentation 24 V
•	 Avec un système de fixation au 

plafond de haute qualité, 
disponible sur demande

Exemples d'application
Bureaux, cabinets médicaux, musées, 
laboratoires

Capacité
Jusqu'à 5 litres par heure

Informations techniques
•	 Jusqu'à deux buses
•	 Compatible avec les systèmes en 

boucle annulaire
•	 Tension d'alimentation 24 V
•	 Avec un système de fixation au 

plafond de haute qualité, 
disponible sur demande

Exemples d'application
Imprimeries, industrie de l'emballage, 
industrie électronique, bureaux

Capacité
Jusqu'à 10 litres par heure

Informations techniques
•	 Deux nébuliseurs Sky-M
•	 Compact, avec deux buses au 

maximum
•	 Compatible avec les lignes à 

anneaux et à ficelles
•	 Tension d'alimentation 24 V
•	 Avec un système de fixation au 

plafond de haute qualité, 
disponible sur demande

Exemples d'application
Imprimeries, industrie de l'emballage, 
électronique



OPTIONS DE BUSE ET DE FIXATION 
POUR VITA SKY
Les modèles Condair Vita Sky M et Vita Sky T sont également disponibles 
avec 2 buses.

Vita Sky M1 Vita Sky M2

(deux buses)

Installation simple 
au plafond

Montage au plafond 
haut de gamme

Fixation murale 
(pour Vita Sky T ou 
deux nébuliseurs)

Fixation murale simple 

(pour un nébuliseur)
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NEBULISEURS SUPPLÉMENTAIRES OM 
POUR RÉPONDRE À TOUTES LES EXIGENCES
Vous avez de grands halls industriels ou des espaces particulièrement 
petits à humidifier ? Pas de problème ! Notre gamme de nébuliseurs Vita 
offre des débits allant de 0,9 litre/heure, dans un silence absolu, à un 
impressionnant 52 litres/heure. Ensemble, nous trouverons la solution 
idéale.

Condair Vita Stream 
Des performances puissantes 
pour les grands espaces

La solution idéale pour les usines de 
production de taille moyenne dans le 
secteur des hautes technologies. 
Hautes performances et options de 
montage flexibles. 

Condair Vita Space 
Capacité maximale pour les 
applications industrielles

Une capacité impressionnante et une 
construction robuste pour des 
performances optimales. La flexibilité 
d'installation au mur ou au plafond 
permet une intégration aisée dans les 
installations de production existantes.

Condair Vita Line 
Solide et robuste

Il est à la hauteur du défi, même dans 
des environnements difficiles et 
hostiles. Grâce à la possibilité 
d'augmenter le nombre de buses sans 
limite, le système s'adapte 
parfaitement aux exigences, par 
exemple, des entrepôts dotés de 
rayonnages en hauteur et des 
environnements très poussiéreux.

Capacité
Jusqu'à 52 litres par heure

Informations techniques
•	 Jusqu'à 8 buses
•	 Conduite de câbles
•	 Montage mural et au plafond

Exemples d'application
Imprimeries, industrie du papier et 
de l'emballage,  électronique, 
industrie automobile, aéronautique

Capacité
Jusqu'à 36 litres par heure

Informations techniques
•	 8 buses
•	 Compatible avec les systèmes en 

boucle et en ligne
•	 Alimentation 120 V ou 230 V
•	 Fixation au plafond par chaînes ou 

câbles

Exemples d'application
Imprimeries, industrie du papier et de 
l'emballage, électronique, industrie 
automobile, aéronautique

Capacité
Flexible, en fonction des besoins

Informations techniques
•	 Il est possible d'ajouter un nombre 

illimité de buses
•	 Montage mural et au plafond
•	 Configuration sur mesure pour les 

espaces plénums

Exemples d'application
Entrepôts de grande hauteur, 
environnements poussiéreux, espaces 
de plénum 
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Industrie du papier, de l'imprimerie et de l'emballage
Moins de déformation du papier, une qualité d'impression constante et des 
vitesses de production plus élevées grâce à une humidité optimale.

Industrie de l'électronique et des semi-conducteurs
Une humidification fiable protège contre l'électricité statique et améliore la 
qualité de fabrication des composants sensibles.

Industrie alimentaire
Des conditions d'hygiène irréprochables et un contrôle précis de l'humidité afin de 
respecter les normes et de garantir la qualité des produits.

Industrie automobile et aéronautique
Une humidité stable dans la production optimise la fiabilité des processus et la 
qualité des pièces destinées à l'automobile et à l'aéronautique.

Énergie éolienne 
Un taux d'humidité précis permet d'éviter les charges électrostatiques 
dangereuses et garantit des conditions de sécurité pour une production continue.

Que ce soit dans le secteur de l'imprimerie, de l'électronique ou de 
l'agroalimentaire, Vita Power vous permet de créer les conditions 
idéales pour garantir la qualité, l'hygiène et la fiabilité des processus. 
Ce système évolutif, assorti d'un service sur site, s'adapte à vos besoins 
: il est fiable, certifié¹ et économique à l'usage.

FAITES CONFIANCE À DES 
PROCESSUS PRÉCIS ET STABLES ET 
À DES NORMES DE SÉCURITÉ

Pour tout ce qui compte pour toi :
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Les avantages en 
un coup d’œil
•	 Une meilleure qualité de 

production
•	 Une plus grande stabilité 

des processus
•	 Amélioration de la qualité 

des produits
•	 Un service de première 

classe
•	 Entretien économique

1Le système haute pression 
Condair Vita Power est 
disponible en plusieurs modèles 
adaptés à diverses applications 
et en trois capacités différentes 
(100 l/h, 300 l/h et 500 l/h).

La validité et la portée de 
la certification dépendent 
des variantes de modèle, 
du type d'installation et des 
réglementations spécifiques à 
chaque pays. Votre partenaire 
commercial régional se fera un 
plaisir de vous conseiller si vous 
avez des questions.



16



17

Offre de services Plus Professional Premium

Maintenance des systèmes et 
des équipements sur site 

Surveillance à distance 

Service de réparation et 
d'assistance technique

Pièces de rechange et 
consommables

Choisissez votre formule de services :

Service et entretien
Grâce à des intervalles d'entretien prévisibles, à l'utilisation 
de pièces d'usure d'origine et à des mesures d'entretien 
préventif, nous garantissons une disponibilité élevée et 
constante de l'installation, même dans les conditions 
industrielles les plus exigeantes.

Suivi, contrôle et analyse
Grâce au BMS et au Condair Cloud, les données 
d'exploitation sont toujours disponibles, les interventions de 
maintenance peuvent être planifiées et les normes 
d'hygiène peuvent être contrôlées par voie numérique. Cela 
permet de détecter les anomalies à un stade précoce et de 
planifier efficacement les interventions de maintenance. De 
plus, le système est facile à utiliser via l'application Condair 
Connect et offre un aperçu des valeurs actuelles et des 
notifications— où que vous soyez.

Hygiène et sécurité
Il va sans dire que tous nos services respectent les normes 
d'hygiène et de sécurité les plus strictes – certifiés DGUV, 
CE, IE3, PED, HACCP et UL1.

SERVICE, CONTRÔLE ET SURVEILLANCE
Notre service haut de gamme comprend un entretien régulier et des contrôles d'hygiène rigoureux, 
tandis que Condair Cloud garantit un contrôle et une prévisibilité optimaux pour nos systèmes, à tout 
moment et en tout lieu.



Système haute pression 

Vita Power

Cartouche de déionisation et 

bouteille de CO₂ sous pression

Adoucisseur 

d'eau

Vita Sky

Vita Space Vita Stream

Vita Line

Éléments de 

commande

Conduite en 

ligne

Boucle annulaire
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Vita Power dans 
votre entreprise
•	 Système haute pression 

pour les applications 
exigeantes

•	 Une plus grande stabilité 
des processus et une 
meilleure sécurité au travail

•	 Évolutivité personnalisée et 
contrôle maximal

•	 Hygiène certifiée DGUV1
•	 Les buses d'arrosage idéales 

pour chaque application

1Le système haute pression Condair 
Vita Power est disponible en 
plusieurs modèles adaptés à 
différentes applications et en trois 
capacités différentes (100 l/h, 300 
l/h et500 l/h).

La validité et la portée de la 
certification dépendent des 
variantes de modèle, du type 
d'installation et des exigences 
spécifiques à chaque pays. Votre 
partenaire commercial régional se 
fera un plaisir de vous conseiller si 
vous avez des questions.

Modèles disponibles :
RO-DI-CO-UV-HP
RO-UV-HP
UV-HP

Unités de traitement de l'eau :
RO = Osmose inverse
DI	 = Déionisation
CO2 = Unité de CO₂
UV = réacteur UV
HP	 = Unité haute pression

Caractéristiques 
techniques

Vita Power 100 l/h Vita Power 300 l/h Vita Power 500 l/h

Puissance hydraulique 
maximale

100 l/h 300 l/h 500 l/h

Pression d'entrée 
admissible

2.5-4 bar

Charge de travail RO-DI-CO-UV-HP / RO-UV-HP / UV-HP
50-70 bar

Dimensions 
(H x L x P)

RO-DI-CO-UV-HP

1620 x 950 x 750 mm 1620 x 1100 x 750 mm 1620 x 1100 x 750 mm

RO-UV-HP

1620 x 750 x 750 mm 1620 x 950 x 750 mm 1620 x 950 x 750 mm

UV-HP

1300 x 550 x 750 mm

Tension d'alimentation 400 V / triphasé / 50 Hz pour la norme CE / 208 V / triphasé / 60 Hz pour la 
norme UL

Sortie électrique RO-DI-CO-UV-HP / RO-UV-HP

1480 VA / 2.1 A (400 V)
1480 VA / 4.1 A (208 V)

2610 VA / 3.8 A (400 V)
2610 VA / 7.2 A (208 V)

2960 VA / 4.3 A (400 V)
2960 VA / 8.2 A (208 V)

UV-HP

1100 VA / 1.6 A (400 V)
1100 VA / 3.1 A (208 V)

1860 VA / 2.7 A (400 V)
1860 VA / 5.2 A (208 V)

1860 VA / 2.7 A (400 V)
1860 VA / 5.2 A (208 V)

Niveau de pression 
acoustique

RO-DI-CO-UV-HP / RO-UV-HP / UV-HP
74 dB (A)

Poids (valeurs 
indicatives)

RO-DI-CO-UV-HP

215 kg 280 kg 280 kg

RO-UV-HP

145 kg 210 kg 210 kg

UV-HP

85 kg 90 kg 90 kg

CARACTÉRISTIQUES TECHNIQUES

Alimentation 

en eau
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AVEZ-VOUS DES QUESTIONS ?
N'hésitez pas à nous contacter si vous souhaitez obtenir 
plus d'informations.

CARACTÉRISTIQUES TECHNIQUES



Pays-Bas 
 
Condair B.V.
Gyroscoopweg 21, 1042 AC, Amsterdam 
Tél. : +31 (0)20 705 8200   
info@condair.nl - www.condair.nl

Belgique 
 
Condair N.V.
De Vunt 13 bus 5, 3220, Holsbeek 
Tél. : +31 (0)16 98 02 29   
info@condair.be - www.condair.be

Condair B.V. ne garantit pas que le contenu de cette brochure soit exempt d'erreurs. Dans le cadre de ses efforts constants pour améliorer ses produits, Condair B.V. se réserve le droit d'apporter des 
modifications sans préavis. Condair B.V. décline toutefois toute responsabilité, tant en son nom propre qu'au nom de ses employés, pour toute perte ou tout dommage, direct, indirect ou découlant de la 
présente brochure. Il en va de même pour le contenu, les données, les informations, les illustrations graphiques ainsi que leur exactitude, fiabilité, précision, exhaustivité, utilité, disponibilité et intégralité. 
Toutes les marques commerciales ou marques déposées sont la propriété de leurs propriétaires respectifs. Copyright ©2026 Condair B.V. / Condair NV  - Rev. 11 mai 2026 .


